MCRO

Lineer Kizakh Dik igleme Merkezi
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Isleme Merkezi
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ZORLU UYGULAMALAR iCiN
YUKSEK PERFORMANSLI

MCROCUT

MICROCUT dik isleme merkezi, yuksek
verimlilik, yuksek hassasiyetli isleme
performansi ile guclu ve guvenilir makineler
icin surekli artan talepleri karsilamak uzere
tasarlanmig ve uretilmistir.

MICROCUT M Serisi, masurali tip lineer
kizaklar, termal genlesme stabilitesine sahip
yuksek hassasiyetli bir ana mil ve yuksek
dayanikliiga sahip saglam, kompakt bir
yapi tasarimi kullanir. isleme ihtiyaclarina
bagl olarak, buyuk kapasiteli ¢esitli

eksen uzunluklari ile birlikte tum talepleri
kargilamaktadir.

YESIL ENERJi ENDUSTRISI

MUHENDISLIK UYGULAMALARI

MICROCUT M Serisi dik igleme merkezleri
Tayvan'in en biiyiik takim tezgahlar ureticilerinden
Buffalo CNC tarafindan gelistirilmistir.




g M Series

MCROCUT

Dik isleme Merkezi

M 800

MICROCUT

M 1200

M 1400

M1050

MICROCUT

M 1600

M1200 M1400 M1600 M1600P
TABLA OLGUSU mm 900 x 410 900 x 520 1200 x 600 1400 x 710 1500 x 700 1700 x 700 1700 x 800
EKSENLER X/Y/Z mm | 760x440x460 | 800x500x500 | 1050 x600x600 | 1200x730x650 | 1400x730x700 | 1600x730x700 | 1600 x 800 x 800
MAKS. YUKLEME kg 350 450 800 1000 1500 1500 1800
ISMILI HIZI rpm 10000 rpm (std); 12000/15000 rpm (ops)
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Hareket Kontroli

MCROCUT

Takim magazini, dogrudan zemine destekle-
nen yapisal kolonlara monte edilir, boylece
kolon sertliginden oduin vermeden takim
magazin boyutu arttirilir.

Optimal Rijitlik
Makinenin ana govdesi, sertlik ve hassasiyeti sagla-
mak icgin isil islem gormis Meehanit dokme demirden
yapilmistir.

Giclendirilmis Kolonlar

Tum dokum, titresime dayanmasi igin saglam
kolonlarla gu¢lendirilmistir. Makine tabani, maksi-
mum yapisal yukleme igin dayanikli bir nervirli kutu
tasarimindan olugsmaktadir.

Ucgen Sekilli Destek
Uggen genis mesafeli temel, calisma icin saglam
destek saglar.

Tek Parga Z Kolonu

Kaba iglemeler icin yiksek stabilite ve kapasite sunar.

Yapisal Optimizasyon

M serisinin tim yapisal bilesenleri ve tim makine
dizayni, yapisal optimizasyonu saglamak igcin ANSYS
mekanik sistemi ve FEM ile analiz edilir.
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Vidah Mil

C3 Sinifi Vidah Mil

C3 sinifi vidah miller, yliksek hassasiyet ve
tekrarlama kabiliyeti i¢in 1si deformasyonunu
azaltir.

Kaplin ile Direkt Bagh Eksen Motorlari
Direkt Bagli eksen motorlari makine pozisyonla-
masi ve hassasiyetini arttirir

e Kizak

Yiiksek Hassasiyetli Lineer Kizaklar

Yiksek kapasitede ¢alisma ve konumsal dogru-
lugun yani sira diisuk sirtiinme ile yliksek ylik
tagima kapasitesi ve sertlik saglamak igin tim
eksenlere monte edilmisgtir.

e Bilyali Lineer Kizak

M760

Misket tipi kizaklar bogluk vermeyecek sekilde
ayarlanmiglardir. Bu, daha yuksek dogruluk ve
glvenilirlik saglarken tim yonlerde rijitligi
arttirir,

Masurali Lineer Kizak
M800/ M1050/ M1200/

M1400/ M1600/ M1600P

Masurali kizak Uzerindeki yuksek sertlikte celik,
yiiksek dayaniklilik saglar. Ug eksendeki masu-
rali kizak 30 m/dak’lk bir hiz saglar. Bu sayede
dizgln hareket ve dogruluk saglanmis olur.

e Tabla destekleyen 4 kizakli sistem
M1400/M1600/M1600P

M serisinin daha buyik modelleri, yiksek yuk-
leme kapasitesi ile maksimum sertligi saglamak
icin Y ekseninde 4 adet lineer kizak bulundur-
maktadir.
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Takim Yonetimi

MCROCUT

M Serisi, ¢esitli uygulamalarda
tutarli, hassas performans ve dina-
mik igsleme sunmak i¢in ¢ok cesitli
yuksek performansli igmili kullani-
larak yenilikgi makine konseptleri
ile Uretilmigtir.

Endustriyel talepleri karsilamak igin genis ig
mili tipleri ve motor konfigurasyonu secenekleri
sunulmaktadir. Ustiin isleme performansi icin
makinenin gucunu optimize etmek amaciyla
daha yuksek devirli motorlari da mevcuttur.

Kayis Tipi igmili
Standart 10,000 rpm kayis tipi is mili
ISO 40 dis acisina sahip.

Dinamik ig Mili Dengeleme
Cevrimici dinamik balans aygiti, ismili
yer degistirmesi, hiz ve hizlanma icin
kalibre sunar.

Motor igmili (ops)

ISO 40 gucli dogrudan tahrik 12,000
dev./dak. yiiksek isleme performansi
saglar.

Yiiksek Kapasiteli Kartus Mili

Kartus mili radyal itme kapasitesini iyilestirmek igin
on yataklarda ve agisal yataklarin arasinda bulunan
genis bir ara parcadir. Bu milin tasarimi bakim
kolayhgi saglar.

" ™ Mil yagi sogutucu (opt)

Tim makinelerde, termal genlesme efektlerini ve
termal deformasyonu 6nlemek igin, ismili yag sogu-
tucusu ile donatilmis ve yuksek dogrulukta igleme,
kusursuz sonlandirma ve uzun is 6mri saglar.
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40T zincir tipi ATC

Hizli ve guvenilir

Kol Tipi ATC

Kararli ve hizli takim segimi saglamak.

Elektrikli motor tarafindan harekete gegirilir ve kam

mekanizmasi ile tahrik edilir. Cift yonlu takim secimi
kesme siresini azaltmak i¢in daha hizl takim segimi
icin PLC yazihmi ile kontrol edilir.

Standart

Random arm type 24 Tools-all series

Opsiyonel

24 Takiml kol tipi magazin:
M760-M1050-M1200-M1400-M1600
30 Takimli kol tipi magazin: M1050

40 takimli zinciri tipi magazin, makinenin galigirken
takimlarin kolay yiklenmesi ve bogaltiimasi i¢in
makinenin arkasindan erisilebilir.

Takim se¢gme paneli

L

Takim ici Su Verme (ops)

Takim igi su verme, kesici ucu dogrudan sogutur. Bu,
derin delik agma ve kilavuz ¢ekme sirasinda talaglari
temizler, takim omrini uzatir ve daha yuksek kesme
hizlan saglar.

Takim igi su verme opsiyonlart:

» CTS 20 bar

« CTS 20 bar ayr tankli

« CTS 20 bar ayri tankli ve kagit filtre ile

« CTS 70 bar programlanabilir ayri tankl ve kagt filtre ile

CTS 20 bar CTS 20 bar ayri tankli
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CTS 20 bar ayri tankli ve

kagut filtre ile

Yardimci sogutma filtresi

Bireysel CTS tankina, tekrar kullanilabilir 25 mikron demir filtre

verilir. Yerlesik sistem, 25 mikronluk bir filtreme saglar.

Sogutma sivisi, sogutucu pompasi vasitasiyla geri donusturdl-
meden once her iki filtre de bulagsmayi ve pargaciklar sogutucu-

dan uzaklagtirir.




R, Kontrol Unitesi

ismili Giicii ve Tork Tablosu

MCROCUT

FANUC 0iMF KONTROL UNITESI

Kontroller / ismili / Motor Kullanilabilirlik Tablosu

+ Viksek givenilrlk 15040 Taper | FanuwcoiM |
= Al kontur kontrolii ile yiiksek hizli, yiiksek hassasiyetli ve yiiksek STD Power Upgrade Power
kaliteli igleme . 10000 rpm Beta il8
+ igleme kogulu segme fonksiyonu o belt-driveen 75/11 kW - 47.8/70 Nm
« Zenginlestirilmis temel islevler: Kilavuz ¢ekme, takim omri
yonetimi o 12000 AlfailT8
« Geligmig dijital servo teknolojisi ) . M760 In-line 7.5/11 KW - 47.8/70 Nm
« Kullanici dostu ¢alisma: Program diizenleme, hafiza karti, veri
sunucusu 15000 AlfailT8
Miikemmel Calisma In-line 9/1 kW - 57.3/70 Nm
« Son derece basitlestiriimis islemlerle entegrasyon operasyonu 10000 rpm Beta il8 Beta ilT12
ve programlama kilavuzu belt-driveen 7.5/11 kW - 47.8/70 Nm 11/15 kW - 70/95.5 Nm
« FANUC Manual klavuz 0i (std) : )
« NC programi igin entegre ¢alistirma kilavuzu MS800 12000 AlfailT8 Alfa ilT12
« Programlama rehberligi .
« Son derece basitlestirilmis islemlerle 150,00 Alfa ilT8
In-line 9/1M kW - 57.3/70 Nm
10000 rpm Alfail12
Ta|a§ Temizleme M1050 belt-driveen 11/15 kW - 70/95.5 Nm
M1200 . .
M1400 12000 AlfailT12 Alfa ilT15
In-line 11/15 kW -70/95.5 Nm | 15/18.5 kW - 102/126 Nm
« Verimli serbest akis muhafazasi koruma tasarimi M1600
. Etkin talas konveyérii calisma siiresinden tasarruf M1600P 15000 AlfailT15
etmek igin talas cikist saglar (opt) In-line 15/18.5 kW - 102/126 Nm
» Coklu talas yikama ¢6zimu kolay talas temizleme ISO50 Taper
imkan saglar STD Power Upgrade Power
« Arka yikama icin yiiksek basingli pompalar (opt) 8000 rpm AlfailT15 Alfa ilT15
« Sodutucu memesine sahip mil belt-gearbox 15/18.5 kW 18.5/22 kW
9 P M1400
M1600 Ratio 1:1 95.5/117.7 Nm 118/117.7 Nm
M1600P
Ratio 1:4 382/470.8 Nm 472/560 Nm
Coklu talag yitkama ¢ozumi
Gii¢ ve Tork Tablosu
B U1
Fanuc ailT12 11/15 kW Fanuc ailT15 15/18 kW
kw Horsepower Chart Nm Torque Chart kW Y connection | Y connection  Horsepower Chart Nm Y connection|Y connection Torque Chart
b - %5 52 30[nin,$3[60% Dperating Zorfe 18 B 30mhin,52|Opergting Zone
1 I I 8 \ peretno 175 N2 — sl
ol 5230min 53 60% Operding Zon ” e Ml /| 130min,82[Operating Zane 18%_T\ Cofinuous Oparating Zonel(S1)
118 / AN gg [ ‘\\ Continuoup Operpting Zpne(S1) Bg III Y N @ !
. ,l/ N " )(( 101% I’ Conti Operating Zone (S1) ™ 11 7061 \\\
/ 6 / Continuous Operating Zone (S1) AN o5 % \. - - 75 y!/ 57§§ '
4/: 3‘723%72.2 ~. \\\\\ 5[ 27»928:?% AVE| Q\\\\ 35.3177
Serbest akisli muhafaza Drenaj gikigi ve talag is Mili Sogutma Sivisi Sogutma Sivisi : ’ T K e
koruma tasarlml konveyoru UnlteSI Ta bancasI 1500 3000 4500 6000 7500 Qg('):(‘lNgiSEOl()r;rZH(;OO 1500 3000 4500 6000 7500 Qgg(l)NE)?:’é]?r;é)OO 1:5&%00%4%;553006000 7500 90« ?3000500012 OS%:I{,ID?_OE o) 14?)%%053(?8292550(?0(?000 7500 9005)010%50[)0120()SOF1,I5,\§]§EE o)
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IR, Makine Olgiileri MCROCULT
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T - Teknik Ozellikler

MCROCUT

Birim M760 M800 M1050 M1200 M1400 M1600 M1600P
Tabla olgusu mm 900 x 410 900 x 520 1200 x 600 1400 x 710 1500 x 700 1700 x 700 1700 x 800
Maksimum yikleme kg 350 450 800 1000 1500 1500 1800
Eksenler
X Ekseni mm 760 800 1050 1200 1400 1600 1800
Y Ekseni mm 440 500 600 730 730 730 800
Z Ekseni mm 460 500 600 650 700 700 800
Direkt ismili (Standart)
ismili hizi rpm 10000 10000 12000 12000 8000 (ops) 10.000(std)
Arayiiz BT40 ISO40 BBT40 BBT40 ISO40 ISO40 ISO40
Dahili ismili (ops.) Kayigli Kayigh Direkt Motor Direkt Motor Kayish Kayisgli Kayigh
Arayiiz ISO40 ISO40 ISO40 ISO40 ISO40 ISO40 ISO40
ismili hizi rpm 12000 (ops) / 15000 (ops) 15000 (ops) 15000 (ops) 12000 (ops) / 15000 (ops)
Eksen Hizlari
X/Y/Z Maks. hiz m/dak. 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30
Kizak
X/Y/Z kizak tipi mm Lineer / 35 (Ball) Lineer / 35 (Roller) Lineer / 45 (Roller) Lineer / 45 (Roller) Lineer / 45 (Roller) Lineer / 45 (Roller) Lineer / 45 (Roller)
Y ekseninde kizak sayisi 2 2 2 2 4 4 4
Hassasiyet (ISO 10791-4)
Konumlandirma hassasiyeti mm 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01
Tekrarlanabilirlik mm 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01
Otomatik Takim Degistirici
ATC tipi Kg';‘i:g%igl(;tﬂg’{o(sgs) Kollu tip 30 (std) Kollu tip 24 (std) Kollu tip 24 (std) Kollu tip 24 (std) Kollu tip 24 (std)
Takim tipi BT / CAT / DIN 40
Takim degistirme zamani (T-T) san. 1.94 (50Hz)/1.64 (60Hz)
Maks. Takim ¢api mm @75 Q75 Q75 Q75 @75 @75 @75
Maks. Takim boslugu ¢api mm 0125 0125 0125 0125 0125 0125 0125
Maks. Takim boyu mm 300 300 300 300 300 300 300
Maks. Takim agirlig kg 7 7 7 7 7 7 7
Makine ol¢uleri
En x Boy x Yiikseklik mm 3395x1910x2720 3950x2300x2950 4300x2300x3200 4600x2620x3050 5252x2675x2800 5653x2675x2800 5735x3050x3115
Makine agirhig kg 4300 5750 7000 8200 9500 9800 10500
Zemin alani mm 3395x1910 3950x2300 4300x2300 4600x2620 5252x2675 5653x2675 5735x3050

Teknik ozellikler bildirilmeksizin degistirilebilir.

Standart Aksesuarlar

Direkt ismili 10000 rpm

Kollu tip 24T takim kapasitesi-M760, M800,
M1050, M1200, M1400, M1600

Kollu tip 30T takim kapasitesi-M1600P
Vingle yukleme igin agilabilir tavan

« C3 sinif hassas vidal mil

« Lineer kizak

« Dustk hatali otomatik yaglama

« Sogutma sistemi

« Teleskopik kizak kapaklari

Algak gerilim devresi sistemi

Palet tip talag konveyor

Arka yikama cihazi

CE standart elektrik kontrol sistemi
Sirguild kapi ile tam muhafaza
Sert klavuz ¢gekme islevi

EMC ve emniyet modiili

CE igareti beyani

Isi esanjori

Opsiyonel Aksesuarlar

« Dahili igmili 12000 / 15000 rpm

= Talas kovasi

« Klima

» Yag aynistiric

« 4. eksen

« 4, eksen hazirhg

« CTS 20 bar

« CTS 20 bar ayr tankl

« CTS 20 bar ayr tankli ve kagt filtre ile

« CTS 70 bar programlanabilir ayri tankli kagt filtre ile

Takim dlgme probu

is parcasi probu

3 eksen lineer cam cetvel

Carrousel tip 16T takim kapasitesi -M760,
Random drum tip 30T takim kapasitesi-M760,
M800, M1050, M1200, M1400, M1600

Random chain tip 40T takim kapasitesi- M1050,
M1200, M1400, M1600, M1600P

380V-440V donlsturicu
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National Award IS0 9001:2015 IS0 14001:2015 1SO 50001:2011
of Outstanding FM 538421 EMS 546518  ENMS 642457

j Erkan CNC Teknolojileri San. ve Tic. Ltd. Sti.

@ e rk a n C n C IMES Sanayi Sitesi C Blok 301. Sok. No. 2 Umraniye istanbul

“makineden daha fazlasl” Tel: (021 6) 42036 39 (pr)
www.erkancnc.com




